鉄筋コンクリート管
（別記様式第1）

下水道用資器材製造工場認定       　申請書

令和　　年　　月　　日

(公社) 日本下水道協会理事長　殿

フリガナ　
会社名 　　　　　　　　　　　　　　　㊞
代表者名 　　　　　　　　　　　　　　　㊞
所在地　〒

電話　　　　　　　　　　　

FAX　　　　　　　　　　　
　　　　　　　　　　　

担当部課名　　　　　　　　　　　　　
フリガナ　
担当者名 　　　　　　　　　　　　　　　
公益社団法人日本下水道協会下水道用資器材製造工場認定規程第15条（第20条第2項、第21条第1項）の規定により、下記工場の認定（更新、変更）を受け（行い）たく、添付書類を添えて申請します。

記

フリガナ                             　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　
1．認定（申請）工場名：　　　　　　　　工場
1．所在地：〒

電話
1．工場担当者名：担当部課名
電話
FAX
フリガナ       　　　　　　　　　　　　 
担当者職氏名　　　　　
注1．認定の更新及び変更の場合は、標題を含め、該当しない字句等を消字して下さい。
2．所有会社と認定工場が異なる法人の場合には、本文に次の文を追記し、「品質協定書」を添付して下さい。 
【なお、本申請に係わる品質管理は下記申請工場と締結した別添「品質協定書」に基づき、適切に実施することを申し添えます。】
（様式1）

製造製品名及び認定範囲
申請工場名：　　　　　　　　工場　　　　　　　　　　　　　　　　　　（令和　　年　　月　　日現在）

	管　　　　　　　　　　　種
	呼び径範囲
	備　　考

	下水道用鉄筋
コンクリート管
（ＪＳＷＡＳ　Ａ－1）
	直管
	1種
	Ａ形
(SUSｶﾗｰ形)
	～
	

	
	
	
	Ｂ形
	～
	

	
	
	
	ＮＢ形
	～
	

	
	
	
	ＮＣ形
	～
	

	
	
	
	
	～
	

	
	
	2種
	Ａ形
(SUSｶﾗｰ形)
	～
	

	
	
	
	Ｂ形
	～
	

	
	
	
	ＮＢ形
	～
	

	
	
	
	ＮＣ形
	～
	

	
	
	
	
	～
	

	
	
	3種
	ＮＣ形
	～
	

	
	異形管
	Ｔ字管
	1種
	～
	

	
	
	
	2種
	～
	

	
	
	Ｙ字管
	1種
	～
	

	
	
	
	2種
	～
	

	
	
	曲管
	Ｕ形
	1種
	～
	

	
	
	
	Ｖ形
	
	～
	

	
	
	支　管
	Ａ形
	1種
	～
	

	
	
	
	Ｂ形
	
	～
	

	
	
	
	Ｃ形
	
	～
	

	
	
	短　管
	1種
	～
	

	
	
	
	2種
	～
	

	プレキャスト
鉄筋コンクリート製品
（ＪＩＳ Ａ 5372）
附属書C（規定）
暗きょ類推奨仕様C-２
遠心力
鉄筋コンクリート管
	外圧管
	1種
	Ａ形
	～
	

	
	
	
	Ｂ形
	～
	

	
	
	
	ＮＢ形

	～
	

	
	
	
	ＮＣ形
	～
	

	
	
	
	
	～
	

	
	
	2種
	Ａ形
	～
	

	
	
	
	Ｂ形

	～


	

	
	
	
	ＮＢ形
	～
	

	
	
	
	ＮＣ形
	～
	

	
	
	
	
	～
	

	
	
	3種
	ＮＣ形
	～
	


注：外注処理、ＯＥＭ等を行っている場合には、「備考」欄に一部外注、一部ＯＥＭ等を記入して下さい。
（様式1の2）

	管　　　　　　　　　　　種
	呼び径範囲
	備　　考

	プレキャスト
鉄筋コンクリート製品
（ＪＩＳ　Ａ　5372）
附属書C（規定）
暗きょ類推奨仕様C-２
遠心力
鉄筋コンクリート管
	内圧管
	2Ｋ
	Ａ形
	～
	

	
	
	
	Ｂ形
	～
	

	
	
	
	ＮＣ形
	～
	

	
	
	4Ｋ
	Ａ形
	～
	

	
	
	
	Ｂ形
	～
	

	
	
	
	ＮＣ形
	～
	

	
	
	6Ｋ
	Ａ形
	～
	

	
	
	
	Ｂ形
	～
	

	下水道推進工法用
鉄筋コンクリート管
（ＪＳＷＡＳ　Ａ－2）
	標準管
標　　準　　管
標準管
	外圧管
	ＪＡ
	1種-50
	～
	

	
	
	
	
	1種-70
	～
	


	
	
	
	
	2種-50
	～
	

	
	
	
	
	2種-70
	～
	

	
	
	
	ＪＢ
	1種-50
	～
	

	
	
	
	
	1種-70
	～
	

	
	
	
	
	2種-50
	～
	

	
	
	
	
	2種-70
	～
	

	
	
	
	
	3種-50
	～
	

	
	
	
	
	3種-70
	～
	

	
	
	
	ＪＣ
	1種-50
	～
	

	
	
	
	
	1種-70
	～
	

	
	
	
	
	2種-50
	～
	

	
	
	
	
	2種-70
	～
	

	
	
	
	
	3種-50
	～
	

	
	
	
	
	3種-70
	～
	

	
	
	
	Ｊ　Ｄ
	1種-50
	～
	

	
	
	
	
	1種-70
	～
	

	
	
	
	
	2種-50
	～
	

	
	
	
	
	2種-70
	～
	

	
	
	
	
	3種-50
	～
	

	
	
	
	
	3種-70
	～
	


注1．外注処理、ＯＥＭ等を行っている場合には、「備考」欄に一部外注、一部ＯＥＭ等を記入して下さい。

2．下水道推進工法用鉄筋コンクリート管（ＪＳＷＡＳ Ａ－2）については、「備考」欄に登録管の登録番号（ＪＡ-1、ＪＡ-2、
ＪＡ-3、ＪＢ-1、ＪＢ-2、ＪＢ-4、ＪＣ-1、ＪＣ-2、ＪＣ-3、ＪＤ-1、ＪＤ-2、ＪＤ-3、ＪＤ-4等）を記入して下さい。
（様式1の3）

	管　　　　　　　　　　　種
	呼び径範囲
	備　　考

	下水道推進工法用
鉄筋コンクリート管
（ＪＳＷＡＳ　Ａ－2）
	標準管
	内圧管
	ＡＷ2
	ＪＡ
	1種-50
	～
	

	
	
	
	
	
	1種-70
	～
	

	
	
	
	
	ＪＢ
	1種-50
	～
	

	
	
	
	
	
	1種-70
	～
	

	
	
	
	
	ＪＣ
	1種-50
	～
	

	
	
	
	
	
	1種-70
	～
	

	
	
	
	
	Ｊ　Ｄ
	1種-50
	～
	

	
	
	
	
	
	1種-70
	～
	

	
	
	
	ＡＷ4
	Ｊ　Ａ
	2種-50
	～
	

	
	
	
	
	
	2種-70
	～
	

	
	
	
	
	Ｊ　Ｂ
	2種-50
	～
	

	
	
	
	
	
	2種-70
	～
	

	
	
	
	
	ＪＣ
	2種-50
	～
	

	
	
	
	
	
	2種-70
	～
	

	
	
	
	
	Ｊ　Ｄ
	2種-50
	～
	

	
	
	
	
	
	2種-70
	～
	

	
	
	
	ＡＷ6
	Ｊ　Ｂ
	3種-50
	～
	

	
	
	
	
	
	3種-70
	～
	

	
	
	
	
	ＪＣ
	3種-50
	～
	

	
	
	
	
	
	3種-70
	～
	

	
	
	
	
	Ｊ　Ｄ
	3種-50
	～
	

	
	
	
	
	
	3種-70
	～
	

	
	中押管 Ｓ
	内　　外　　圧　　管
	JA 
	～
	

	
	
	
	JB
	～
	

	
	
	
	JC
	～
	

	
	
	
	JD
	～
	

	
	中押管 Ｔ
	
	AW2
	JA 
	1種-50
	～
	

	
	
	
	
	JB
	
	～
	

	
	
	
	
	JC
	
	～
	

	
	
	
	
	JD
	
	～
	


注1．外注処理、ＯＥＭ等を行っている場合には、「備考」欄に一部外注、一部ＯＥＭ等を記入して下さい。

2．下水道推進工法用鉄筋コンクリート管（ＪＳＷＡＳ Ａ－2）については、「備考」欄に登録管の登録番号（ＪＡ-1、ＪＡ-2、
ＪＡ-3、ＪＢ-1、ＪＢ-2、ＪＢ-4、ＪＣ-1、ＪＣ-2、ＪＣ-3、ＪＤ-1、ＪＤ-2、ＪＤ-3、ＪＤ-4等）を記入して下さい。
（様式1の4）

	管　　　　　　　　　　　種
	呼び径範囲
	備　　考

	下水道推進工法用
鉄筋コンクリート管
（ＪＳＷＡＳ　Ａ－2）
	中　押　管　Ｔ

	内　　外　　圧　　管
	AW4
	JA
	2種-50
	～
	

	
	
	
	
	JB
	
	～
	

	
	
	
	
	JC
	
	～
	

	
	
	
	
	JD
	
	～
	

	
	
	
	AW6
	JB
	3種-50
	～
	

	
	
	
	
	JC
	
	～
	

	
	
	
	
	JD
	
	～
	


注1．外注処理、ＯＥＭ等を行っている場合には、「備考」欄に一部外注、一部ＯＥＭ等を記入して下さい。

2．下水道推進工法用鉄筋コンクリート管（ＪＳＷＡＳ Ａ－2）については、「備考」欄に登録管の登録番号（ＪＡ-1、ＪＡ-2、
ＪＡ-3、ＪＢ-1、ＪＢ-2、ＪＢ-4、ＪＣ-1、ＪＣ-2、ＪＣ-3、ＪＤ-1、ＪＤ-2、ＪＤ-3、ＪＤ-4等）を記入して下さい。
（様式1の5）
	管　　　　　　　　　　　種
	呼び径範囲
	備　　考

	下水道小口径管
推進工法用
鉄筋コンクリート管
（ＪＳＷＡＳ　Ａ－6）
	標準管
	ＳＪＳ
	1種-50
	～
	

	
	
	
	1種-70
	～
	

	
	
	
	2種-50
	～
	

	
	
	ＳＪＡ
	1種-50
	～
	

	
	
	
	1種-70
	～
	

	
	
	
	2種-50
	～
	

	
	
	ＳＪＢ
	1種-50
	～
	

	
	
	
	1種-70
	～
	

	
	
	
	2種-50
	～
	

	
	短管Ａ
	ＳＪＳ
	1種-50
	～
	

	
	
	
	2種-50
	～
	

	
	
	ＳＪＡ
	1種-50
	～
	

	
	
	
	2種-50
	～
	

	
	
	ＳＪＢ
	1種-50
	～
	

	
	
	
	2種-50
	～
	

	
	短管Ｂ
	ＳＪＳ
	1種-50
	～
	

	
	
	
	2種-50
	～
	

	
	
	ＳＪＡ
	1種-50
	～
	

	
	
	
	2種-50
	～
	

	
	
	ＳＪＢ
	1種-50
	～
	

	
	
	
	2種-50
	～
	

	プレキャスト鉄筋コンクリート製品
(ＪＩＳ　Ａ　5372)附属書C(規定)

暗きょ類推奨仕様C-１
鉄筋コンクリート管
	1　　種
	～
	

	
	2　　種
	～
	


注1．外注処理、ＯＥＭ等を行っている場合には、「備考」欄に一部外注、一部ＯＥＭ等を記入して下さい。

2．下水道小口径管推進工法用鉄筋コンクリート管（ＪＳＷＡＳ Ａ－6）については、「備考」欄に登録管の登録番号（ＳＪＳ1、ＳＪＡ1、ＳＪＡ2、ＳＪＢ1、ＳＪＢ2等）を記入して下さい。
（様式1の6）
	管　　　　　　　　　　　種
	呼び径範囲
	備　　考

	プレキャストプレスト
レストコンクリート製品
（ＪＩＳ　Ａ　5373）
附属書D（規定）
暗きょ類推奨仕様D-１
プレストレスト
コンクリート管
	内圧管
	Ｓ　形
	1種
	～
	

	
	
	
	2種
	～
	

	
	
	
	3種
	～
	

	
	
	
	4種
	～
	

	
	
	
	5種
	～
	

	
	外圧管
	Ｓ　形
	1種
	～
	

	
	
	
	2種
	～
	

	
	
	
	3種
	～
	

	
	
	
	4種
	～
	

	
	
	
	5種
	～
	

	
	
	Ｃ　形
	高圧1種
	～
	

	
	
	
	高圧2種
	～
	

	
	
	
	高圧3種
	～
	

	
	
	
	1種
	～
	

	
	
	
	2種
	～
	

	
	
	
	3種
	～
	

	
	
	
	4種
	～
	

	
	
	
	5種
	～
	

	
	
	ＮＣ形
	高圧1種
	～
	

	
	
	
	高圧2種
	～
	

	
	
	
	高圧3種
	～
	

	下水道用台付き鉄筋コンクリート管（ＪＳＷＡＳ　Ａ－9）
	～
	


注：外注処理、ＯＥＭ等を行っている場合には、「備考」欄に一部外注、一部ＯＥＭ等を記入して下さい。

（様式1の7）

	管　　　　　　　　　　　種
	呼び径範囲
	備　　考

	下水道推進工法用
ガラス繊維
鉄筋コンクリート管
（ＪＳＷＡＳ　Ａ－8）
	標準管
	外　　　　　　圧　　　　　　管
	ＧＪＡ
	1種-70
	～
	

	
	
	
	
	1種-90
	～
	

	
	
	
	
	2種-70
	～
	

	
	
	
	
	2種-90
	～
	

	
	
	
	
	3種-70
	～
	

	
	
	
	
	3種-90
	～
	

	
	
	
	ＧＪＣ
	1種-70
	～
	

	
	
	
	
	1種-90
	～
	

	
	
	
	
	2種-70
	～
	

	
	
	
	
	2種-90
	～
	

	
	
	
	
	3種-70
	～
	

	
	
	
	
	3種-90
	～
	

	
	
	内　　圧　　管
	ＧＪＣ
	AW2
	1種-70
	～
	

	
	
	
	
	
	1種-90
	
	

	
	
	
	
	AW4
	2種-70
	～
	

	
	
	
	
	
	2種-90
	
	

	
	
	
	
	AW6
	3種-70
	～
	

	
	
	
	
	
	3種-90
	
	


注：下水道推進工法用ガラス繊維鉄筋コンクリート管（ＪＳＷＡＳ　Ａ－8）については、「備考」欄に登管の登録番号（ＧＪＡ1、ＧＪＡ2、ＧＪＣ１、ＧＪＣ2、ＧＪＣ3等）を記入して下さい。
(様式1の8）

	管　　　　　　　　　　　種
	呼び径範囲
	備　　考

	
	中押管
	外　　　　　　　圧　  　　　　　管
	ＧＪＡ
	Ｓ
	～
	

	
	
	
	
	Ｔ
	1種-70
	～
	

	
	
	
	
	
	1種-90
	～
	

	
	
	
	
	
	2種-70
	～
	

	
	
	
	
	
	2種-90
	～
	

	
	
	
	
	
	3種-70
	～
	

	
	
	
	
	
	3種-90
	～
	

	
	
	
	ＧＪＣ
	Ｓ
	～
	

	
	
	
	
	Ｔ
	1種-70
	～
	

	
	
	
	
	
	1種-90
	～
	

	
	
	
	
	
	2種-70
	～
	

	
	
	
	
	
	2種-90
	～
	

	
	
	
	
	
	3種-70
	～
	

	
	
	
	
	
	3種-90
	～
	


注：下水道推進工法用ガラス繊維鉄筋コンクリート管（ＪＳＷＡＳ　Ａ－8）については、「備考」欄に登管の登録番号（ＧＪＡ1、ＧＪＡ2、ＧＪＣ１、ＧＪＣ2、ＧＪＣ3等）を記入して下さい。
（別記様式第2）
工場概要
（令和　　年　　月　　日現在）
	申請会社名
	
	代表者名
	

	申請工場名
	
	工場長名
	

	申請工場
	操業年月日
	年　　月　　日
	敷地面積
	㎡

	
	敷地面積内訳
	1．材料置場　　　　　　　　㎡　　　　5．事務室　　　　　　　　㎡
2．製造工場　　　　　　　　㎡　　　　6．試験研究室　　　　　　　　㎡
3．倉庫　　　　　　　　㎡　　　　7．その他　　　　　　　　㎡
4．製品置場　　　　　　　　㎡　　　 　　　　計　　　　　　　　　　㎡

	
	ＪＩＳ認証
	番号
	第　　　　　　　　　　号
	区分
	人数

	
	
	認証日付
	年　　　月　　　日
	事務職員
	名

	
	
	種目
	
	技術職員
	名

	
	
	
	
	その他
	名

	
	責任技術者役職名
	
	計
	名

	
	フリガナ
責任技術者名
	　　　　
　　
	経験年数
	年
	修了日付
	年　　月　　日

	申請会社
	創立年月日
	年　　　月　　　日
	資本金
	円

	
	申請工場以外の認定工場名
	認定番号
	認定適用資器材名
	JIS認証番号・日付

	
	
	
	
	

	
	加入製造者団体名
	


注：責任技術者とは、申請工場の常勤役職員で、（一財）日本規格協会が行うJIS品質管理責任者セミナーの修了者又は経験年数が5年以上ある者をいい、また、経験年数とは、品質管理に携わった実務経験年数をいいます。

（別記様式第3）
工場付近案内図
申請工場名：　　　　　　　　　　　　工場　　　　　　　　（令和　　年　　月　　日現在）
	Ｎ



所在地：〒　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

	交通機関
	


注1．案内図は、正確にはっきり記入して下さい。
2．交通機関欄には、鉄道駅（ＪＲ又は私鉄）を起点として申請工場までの距離（㎞）、バス等の交通機関（会社名、路線名、行先、下車バス停名等）及び所要時間（分）を記入して下さい。
（別記様式第4）
責任技術者略歴書
申請工場名：　　　　　　　　　　　　　　　工場　　　　　　　　　（令和　　年　　月　　日現在）
役職名：　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　氏　名：　　　　　　　　　　　　　㊞
	日付
	学歴及び職歴
	備考

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	以上に相違ないことを証明します。
令和　　年　　月　　日
認定工場所有会社名
代表者名　　　　　　　　　　　　　　印


	修了証の写し
	別添のとおり


注：修了証の写しとは、（一財）日本規格協会が交付したJIS品質管理責任者セミナーの修了証の写しで、責任技術者が同セミナーの修了者の場合に添付して下さい。
（様式2）

製造設備及び管理
申請工場名：　　　　　　　　　　　　　　工場　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（令和　　年　　月　　日現在）

	種別
	製造設備名
（形式、銘柄）
	形状、寸法、容量及び能力

　　　　　　　　　　（精度）
	数量
	管理の概要

	
	
	
	
	点検箇所
	点検項目
	点検時期

	1．骨材の調整
	クラッシャ
（　　　　　　　　　）
	
	基
	
	
	

	
	骨材洗浄機
（　　　　　　　　　）
	
	基
	
	
	

	
	骨材洗浄ふるい分け機

（　　　　　　　　　）
	
	基
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	2．材料の貯蔵
	セメントサイロ
（　　　　　　　　　）
	
	基
	
	
	

	
	骨材置場
（　　　　　　　　　）
	
	基
	
	
	

	
	骨材槽
（　　　　　　　　　）
	
	基
	
	
	

	
	貯蔵倉庫
（　　　　　　　　　）
	
	箇所
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	3．材料の計量
	バッチャプラント
（　　　　　　　　　）
	セメント計量器
	台


	
	
	

	
	
	骨材計量器
	台
	
	
	


（様式2の2）

	種別
	製造設備名
（形式、銘柄）
	形状、寸法、容量及び能力

　　　　　　　　　　（精度）
	数量
	管理の概要

	
	
	
	
	点検箇所
	点検項目
	点検時期

	3．材料の計量
	バッチャプラント
（　　　　　　　　　）
	水計量器
	台
	
	
	

	
	
	混和剤計量器
	台
	
	
	

	
	
	混和剤計量器
	台
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	4．材料の混合
	コンクリートミキサ
（　　　　　　　　　）
	
	台
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	5．鉄筋の編成
	自動編成機（　　　　　　　　　）
	長　さ　　　　㎜

呼び径　　　　～　　　　　　　用
	台
	
	
	

	
	
	長　さ　　　　㎜

呼び径　　　　～　　　　　　　用
	台
	
	
	

	
	
	長　さ　　　　㎜

呼び径　　　　～　　　　　　　用
	台
	
	
	


	
	
	長　さ　　　　㎜

呼び径　　　　～　　　　　　　用
	台
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


（様式2の3）

	種別
	製造設備名
（形式、銘柄）
	形状、寸法、容量及び能力

　　　　　　　　　　（精度）
	数量
	管理の概要

	
	
	
	
	点検箇所
	点検項目
	点検時期

	5．鉄筋の編成
	手動編成機
（　　　　　　　　　）

	長　さ　　　　㎜

呼び径　　　　～　　　　　　　用
	台
	
	
	

	
	
	長　さ　　　　㎜

呼び径　　　　～　　　　　　　用
	台
	
	
	

	
	
	長　さ　　　　㎜

呼び径　　　　～　　　　　　　用
	台
	
	
	

	
	
	長　さ　　　　㎜

呼び径　　　　～　　　　　　　用
	台
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	ロールローラ（　　　　　　　　　）
	長　さ　　　　㎜

呼び径　　　　～　　　　　　　用
	台
	
	
	

	
	
	長　さ　　　　㎜

呼び径　　　　～　　　　　　　用
	台
	
	
	

	
	スポット溶接機（　　　　　　　　　）
	
	台
	
	
	

	
	自動直線機（　　　　　　　　　）
	
	台
	
	
	

	
	ＰＣ鋼棒ガス切断機（　　　　　　　　　）
	
	台
	
	
	

	
	ＰＣ鋼線巻線機（　　　　　　　　　）
	呼び径　　　　　～　　　　　　用
	台
	
	
	

	
	ＰＣ鋼棒緊張機（　　　　　　　　　）
	呼び径　　　　　～　　　　　　用
	台
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


（様式2の4）

	種別
	製造設備名
（形式、銘柄）
	形状、寸法、容量及び能力

　　　　　　　　　　（精度）
	数量
	管理の概要

	
	
	
	
	点検箇所
	点検項目
	点検時期

	6．型枠の組立
	型枠
（　　　　　　　　　）
	別表「型枠内訳表」のとおり
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	自動脱型機（　　　　　　）
	小
	呼び径　　　　　 ～　　　　　 用
	台
	
	
	

	
	
	中
	呼び径　　　　　 ～　　　　　 用
	台
	
	
	

	
	
	大
	呼び径　　　　　 ～　　　　　 用
	台
	
	
	

	
	
	特大
	呼び径　　　　　 ～　　　　　 用
	台
	
	
	

	
	ホイスト（　　　　　　　　　）
	
	台
	
	
	

	
	ホイルジャッキ（　　　　　　　　　）
	
	台
	
	
	

	
	クレーン（　　　　　　　　　）
	
	台
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


（様式2の5）

	種別
	製造設備名
（形式、銘柄）
	形状、寸法、容量及び能力

　　　　　　　　　　（精度）
	数量
	管理の概要

	
	
	
	
	点検箇所
	点検項目
	点検時期

	7．成形
	投入機（　　　　　　）

	小
	呼び径　　　　　 ～　　　　　 用
	台
	
	
	

	
	
	中
	呼び径　　　　　 ～　　　　　 用
	台
	
	
	

	
	
	大
	呼び径　　　　　 ～　　　　　 用
	台
	
	
	

	
	
	特大
	呼び径　　　　　 ～　　　　　 用
	台
	
	
	

	
	製管機
	回転機（　　　　　）
	小
	長　さ　　　　　 ㎜

呼び径　　　　　 ～　　　 本掛用
	台
	
	
	

	
	
	
	中
	長　さ　　　　　 ㎜

呼び径　　　　　 ～　　　 本掛用
	台
	
	
	

	
	
	
	大
	長　さ　　　　　 ㎜

呼び径　　　　　 ～　　　 本掛用
	台
	
	
	

	
	
	
	特大
	長　さ　　　　　 ㎜

呼び径　　　　　 ～　　　 本掛用
	台
	
	
	

	
	
	転圧機（　　　　　）
	小
	長　さ　　　　　㎜

呼び径　　　　　～　　　　　　用
	台
	
	
	

	
	
	
	中
	長　さ　　　　　㎜

呼び径　　　　　～　　　　　　用
	台
	
	
	

	
	
	
	大
	長　さ　　　　　㎜

呼び径　　　　　～　　　　　　用
	台
	
	
	

	
	
	
	特大
	長　さ　　　　　㎜

呼び径　　　　　～　　　　　　用
	台
	
	
	

	
	
	振動機（　　　　　）
	小
	呼び径　　　　　 ～　　　　　 用
	台
	
	
	

	
	
	
	大
	呼び径　　　　　 ～　　　　　 用
	台
	
	
	


（様式2の6）

	種別
	製造設備名
（形式、銘柄）
	形状、寸法、容量及び能力

　　　　　　　　　　（精度）
	数量
	管理の概要

	
	
	
	
	点検箇所
	点検項目
	点検時期

	7．成形
	モルタル吹付け機（　　　　　　　　　）
	呼び径　　　　　 ～　　　　　 用
	台
	
	
	

	
	吹付け機ロール（　　　　　　　　　）
	呼び径　　　　　 ～　　　　　 用
	台
	
	
	

	
	ソケット部内面研磨機（　　　　　　　　　）
	呼び径　　　　　 ～　　　　　 用
	台
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	8．養生
	ボイラ（　　　　　　　　　）
	
	基
	
	
	

	
	蒸気養生室
（　　　　　　）
	小
	幅(m)　長さ(m)　高さ(m)　　　 室

　　×　　　　×　　　×
	ｍ3
	
	
	

	
	
	中
	幅(m)　長さ(m)　高さ(m)　　　 室

　　×　　　　×　　　×
	ｍ3
	
	
	

	
	
	大
	幅(m)　長さ(m)　高さ(m)　　　 室

　　×　　　　×　　　×
	ｍ3
	
	
	

	
	
	特大
	幅(m)　長さ(m)　高さ(m)　　　 室

　　×　　　　×　　　×
	ｍ3
	
	
	

	
	養生池（　　　　　　　　　）
	幅(m)　長さ(m)　高さ(m)　　　 池

　　×　　　　×　　　×
	ｍ3
	
	
	

	
	散水養生場（　　　　　　　　　）
	幅(m)　長さ(m)　　　　　　　箇所

　　×　　　　×
	ｍ2
	
	
	

	
	散水装置（　　　　　　　　　）
	
	台
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


（様式2の7）

	種別
	製造設備名
（形式、銘柄）
	形状、寸法、容量及び能力

　　　　　　　　　　（精度）
	数量
	管理の概要

	
	
	
	
	点検箇所
	点検項目
	点検時期

	9．一般作業及び
　 運搬
	作業運搬用ホイスト
（　　　　　　　　　）
	
	台
	
	
	

	
	荷役クレーン
（　　　　　　　　　）
	
	台
	
	
	

	
	フォークリフトトラック
（　　　　　　　　　）
	
	台
	
	
	

	
	セメント運搬用トラック
（　　　　　　　　　）
	
	台
	
	
	

	
	製品運搬用トラック
（　　　　　　　　　）
	
	台
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	10．動力
	契約電力（　　　　　　　　　）
	
	kW
	
	
	

	
	受変電容量（　　　　　　　　　）
	
	kW
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	11．その他
	廃水処理設備（　　　　　　　　　）
	
	基
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


注：型枠、投入機、脱型機、製管機及び蒸気養生室の小、中、大、特大の区分は、各工場ごとに定めたもので記入して下さい。

（様式3）

検査設備及び管理
申請工場名：　　　　　　　　　　　　　　工場　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（令和　　年　　月　　日現在）

	種別
	検査設備名
（形式、銘柄）
	形状、寸法、容量及び能力

　　　　　　　　　　（精度）
	数量
	管理の概要

	
	
	
	
	点検箇所
	点検項目
	点検時期

	1．骨材試験
	台はかり
（　　　　　　　　　）
	
	台
	
	
	

	
	皿はかり
（　　　　　　　　　）
	
	台
	
	
	

	
	試験用ふるい
（　　　　　　　　　）
	㎜～　　　　　　㎜
	式
	
	
	

	
	電器乾燥器
（　　　　　　　　　）
	
	台
	
	
	

	
	単位容積重量測定用器具
（　　　　　　　　　）
	
	台
	
	
	

	
	比重吸水率測定用器具
（　　　　　　　　　）
	
	台
	
	
	

	
	表面水測定用器具
（　　　　　　　　　）
	
	台
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	2．鉄筋試験
	マイクロメータ
（　　　　　　　　　）
	
	個
	
	
	

	
	引張試験機
（　　　　　　　　　）
	
	台
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	3．コンクリート試験
	スランプ試験用器具
（　　　　　　　　　）
	
	式
	
	
	


（様式3の2）

	種別
	検査設備名
（形式、銘柄）
	形状、寸法、容量及び能力

　　　　　　　　　　（精度）
	数量
	管理の概要

	
	
	
	
	点検箇所
	点検項目
	点検時期

	3．コンクリート試験
	供試体型枠
（　　　　　　　　　）
	
	個
	
	
	

	
	供試体型枠
（　　　　　　　　　）
	
	個
	
	
	

	
	小型ミキサ
（　　　　　　　　　）
	
	台
	
	
	

	
	養生設備
（　　　　　　　　　）
	幅(m)　長さ(m)　高さ(m)　　 室

　　×　　　　×　　　×
	ｍ3
	
	
	

	
	圧縮試験機
（　　　　　　　　　）
	自動・手動

ｔ
	台
	
	
	

	
	塩化物量測定器
（　　　　　　　　　）
	
	
	
	
	

	4.　製　品　検　査
	(1)形状、寸法

　 外　　　観
	内径測定器具
（　　　　　　　　　）
	
	個
	
	
	

	
	
	管厚測定器具
（　　　　　　　　　）
	
	個
	
	
	

	
	
	ソケット部測定器具（　　　　　　　　　）
	
	個
	
	
	

	
	
	ノギス
（　　　　　　　　　）
	
	個
	
	
	

	
	
	スチールテープ
（　　　　　　　　　）
	
	個
	
	
	

	
	
	直尺
（　　　　　　　　　）
	
	個
	
	
	

	
	
	その他
（　　　　　　　　　）
	
	個
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


（様式3の3）

	種別
	検査設備名
（形式、銘柄）
	形状、寸法、容量及び能力

　　　　　　　　　　（精度）
	数量
	管理の概要

	
	
	
	
	点検箇所
	点検項目
	点検時期

	4.　　　製　　　品　　　検　　　査
	(2)外圧強さ
	外圧試験機
（　　　　　　　　　）
	自動・手動　　　　　　　　　　ｔ

呼び径　　　　　 ～　　　　　 用
	台
	
	
	

	
	
	ダイヤルゲージ
（　　　　　　　　　）
	
	個
	
	
	

	
	
	クラック拡大鏡
（　　　　　　　　　）
	
	個
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	(3)内圧強さ
	水圧試験機
（　　　　　　　　　）
	呼び径　　　　　 ～　　　　　 用
	台
	
	
	

	
	
	水圧試験機
（　　　　　　　　　）
	呼び径　　　　　 ～　　　　　 用
	台
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	(4)水密性
	水密性試験機（　　　　　　　　　）
	呼び径　　　　　 ～　　　　　 用
	台
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	5．その他
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	


（様式4）

下水道用製品製造状況
申請工場名：　　　　　　　　　　　　　　　工場　　　　　　　（令和　　年　　月　　日現在）

	申請時前一年間の生産実績
	管　　　　　　　　　　　種
	製　造　量

(ｔ)
	下水道用の割合

　　　　　(％)

	
	下水道用鉄筋
コンクリート管
（ＪＳＷＡＳ　Ａ－1）

プレキャスト鉄筋
コンクリート製品
(ＪＩＳ　Ａ　5372)
附属書C(規定)
暗きょ類推奨仕様C-２遠心力鉄筋
コンクリート管
	直管1種
外圧管1種
	Ａ　　　形
	
	

	
	
	
	Ａ　　　形

(SUSｶﾗｰ形)
	
	

	
	
	
	Ｂ　　　形
	
	

	
	
	
	ＮＢ形
	
	

	
	
	
	ＮＣ形
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	直管2種
外圧管2種
	Ａ　　　形
	
	

	
	
	
	Ａ　　　形

(SUSｶﾗｰ形)
	
	

	
	
	
	Ｂ　　　形
	
	

	
	
	
	ＮＢ形
	
	

	
	
	
	ＮＣ形
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	直管3種
外圧管3種
	ＮＣ形
	
	

	
	
	内圧管
	
	

	
	
	異形管
	
	

	
	
	小　　　　　　計
	
	

	
	下水道推進工法用
鉄筋コンクリート管
（ＪＳＷＡＳ　Ａ－2）
	標　　　　　　準　　　　　　　管
	外　　　　　　圧　　　　　　　管
	JA
	1種-50
	
	

	
	
	
	
	
	1種-70
	
	

	
	
	
	
	
	2種-50
	
	

	
	
	
	
	
	2種-70
	
	

	
	
	
	
	JB
	1種-50
	
	

	
	
	
	
	
	1種-70
	
	

	
	
	
	
	
	2種-50
	
	

	
	
	
	
	
	2種-70
	
	

	
	
	
	
	
	3種-50
	
	

	
	
	
	
	
	3種-70
	
	

	
	
	
	
	JC
	1種-50
	
	

	
	
	
	
	
	1種-70
	
	

	
	
	
	
	
	2種-50
	
	

	
	
	
	
	
	2種-70
	
	

	
	
	
	
	
	3種-50
	
	

	
	
	
	
	
	3種-70
	
	

	
	
	
	
	JD
	1種-50
	
	

	
	
	
	
	
	1種-70
	
	

	
	
	
	
	
	2種-50
	
	

	
	
	
	
	
	2種-70
	
	

	
	
	
	
	
	3種-50
	
	

	
	
	
	
	
	3種-70
	
	


注：下水道推進工法用鉄筋コンクリート管（ＪＳＷＡＳ　Ａ－2）で継手性能区分が同一で複数の登録管を製造している場合には、登録番号別（ＪＡ-1、ＪＡ-2、ＪＡ-3、ＪＢ-1、ＪＢ-2、ＪＢ-4、ＪＣ-1、ＪＣ-2、ＪＣ-3、ＪＤ-1、ＪＤ-2、ＪＤ-3、ＪＤ-4等別）に記入して下さい。
（様式4の2）

	申請時前一年間の生産実績
	管　　　　　　　　　　　種
	製　造　量

(ｔ)
	下水道用の割合

　　　　　(％)

	
	下水道推進工法用
鉄筋コンクリート管
（ＪＳＷＡＳ　Ａ－2）
	標　　　　　　準　　　　　　管
	内　　　　　　圧　　　　　　管
	AW2
	JA
	1種-50
	
	

	
	
	
	
	
	
	1種-70
	
	

	
	
	
	
	
	JB
	1種-50
	
	

	
	
	
	
	
	
	1種-70
	
	

	
	
	
	
	
	JC
	1種-50
	
	

	
	
	
	
	
	
	1種-70
	
	

	
	
	
	
	
	JD
	1種-50
	
	

	
	
	
	
	
	
	1種-70
	
	

	
	
	
	
	AW4
	JA
	2種-50
	
	

	
	
	
	
	
	
	2種-70
	
	

	
	
	
	
	
	JB
	2種-50
	
	

	
	
	
	
	
	
	2種-70
	
	

	
	
	
	
	
	JC
	2種-50
	
	

	
	
	
	
	
	
	2種-70
	
	

	
	
	
	
	
	JD
	2種-50
	
	

	
	
	
	
	
	
	2種-70
	
	

	
	
	
	
	AW6
	JB
	3種-50
	
	

	
	
	
	
	
	
	3種-70
	
	

	
	
	
	
	
	JC
	3種-50
	
	

	
	
	
	
	
	
	3種-70
	
	

	
	
	
	
	
	JD
	3種-50
	
	

	
	
	
	
	
	
	3種-70
	
	

	
	
	中押管 Ｓ
	内　　外　　圧　　管
	JA 
	
	

	
	
	
	
	JB 
	
	

	
	
	
	
	JC 
	
	

	
	
	
	
	JD 
	
	

	
	
	中押管 Ｔ
	
	AW2
	JA
	1種-50
	
	

	
	
	
	
	
	JB
	
	
	

	
	
	
	
	
	JC
	
	
	

	
	
	
	
	
	JD
	
	
	


注：下水道推進工法用鉄筋コンクリート管（ＪＳＷＡＳ　Ａ－2）で継手性能区分が同一で複数の登録管を製造している場合には、登録番号別（ＪＡ-1、ＪＡ-2、ＪＡ-3、ＪＢ-1、ＪＢ-2、ＪＢ-4、ＪＣ-1、ＪＣ-2、ＪＣ-3、ＪＤ-1、ＪＤ-2、ＪＤ-3、ＪＤ-4等別）に記入して下さい。
（様式4の3）
	
	管　　　　　　　　　　　種
	製　造　量

(ｔ)
	下水道用の割合

　　　　　(％)

	申請時前1年間の生産実績
	下水道推進工法用
鉄筋コンクリート管
（ＪＳＷＡＳ　Ａ－2）
	中押管 Ｔ
	内　外　圧　管
	AW4
	JA
	2種-50
	
	

	
	
	
	
	
	JB
	
	
	

	
	
	
	
	
	JC
	
	
	

	
	
	
	
	
	JD
	
	
	

	
	
	
	
	AW6
	JB 
	3種-50
	
	

	
	
	
	
	
	JC
	
	
	

	
	
	
	
	
	JD
	
	
	


注：下水道推進工法用鉄筋コンクリート管（ＪＳＷＡＳ　Ａ－2）で継手性能区分が同一で複数の登録管を製造している場合には、登録番号別（ＪＡ-1、ＪＡ-2、ＪＡ-3、ＪＢ-1、ＪＢ-2、ＪＢ-4、ＪＣ-1、ＪＣ-2、ＪＣ-3、ＪＤ-1、ＪＤ-2、ＪＤ-3、ＪＤ-4等別）に記入して下さい。
（様式4の4）

	申請時前一年間の生産実績
	管　　　　　　　　　　　種
	製　造　量

(ｔ)
	下水道用の割合

　　　　　(％)

	
	下水道小口径管推進工法用鉄筋コンクリート管
（ＪＳＷＡＳ　Ａ－6）
	標準管
	ＳＪＳ
	1種-50
	
	

	
	
	
	
	1種-70
	
	

	
	
	
	
	2種-50
	
	

	
	
	
	ＳＪＡ
	1種-50
	
	

	
	
	
	
	1種-70
	
	

	
	
	
	
	2種-50
	
	

	
	
	
	ＳＪＢ
	1種-50
	
	

	
	
	
	
	1種-70
	
	

	
	
	
	
	2種-50
	
	

	
	
	短管Ａ
	ＳＪＳ
	1種-50
	
	

	
	
	
	
	2種-50
	
	

	
	
	
	ＳＪＡ
	1種-50
	
	

	
	
	
	
	2種-50
	
	

	
	
	
	ＳＪＢ
	1種-50
	
	

	
	
	
	
	2種-50
	
	

	
	
	短管Ｂ
	ＳＪＳ
	1種-50
	
	

	
	
	
	
	2種-50
	
	

	
	
	
	ＳＪＡ
	1種-50
	
	

	
	
	
	
	2種-50
	
	

	
	
	
	ＳＪＢ
	1種-50
	
	

	
	
	
	
	2種-50
	
	

	
	
	小　　　　　　計
	
	

	
	プレキャスト
鉄筋コンクリート製品
(ＪＩＳ　Ａ　5372)
附属書C(規定)
暗きょ類推奨仕様C-1
鉄筋コンクリート管
	1　　　　　　　種
	
	

	
	
	2　　　　　　　種
	
	

	
	
	小　　　　　　計
	
	

	
	プレキャストプレスト
レストコンクリート製品
(ＪＩＳ　Ａ　5373)
附属書D(規定)
暗きょ類推奨仕様D-1
プレストレスト
コンクリート管
	Ｓ　　　　　　　形
	
	

	
	
	ＮＣ形
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	小　　　　　　計
	
	

	
	下水道用台付鉄筋コンクリート管（ＪＳＷＡＳ　Ａ－9）
	
	


注：下水道小口径推進工法用鉄筋コンクリート管（ＪＳＷＡＳ　Ａ－6）で継手性能区分が同一で複数の登録管を製造している場合には、登録番号別（ＳＪＳ1、ＳＪＡ1、ＳＪＡ2、ＳＪＢ1、ＳＪＢ2等別）に記入して下さい。

（様式4の5）

	申請時前一年間の生産実績
	管　　　　　　　　　　　種
	製　造　量

(ｔ)
	下水道用の割合

　　　　　(％)

	
	下水道推進工法用ガラス繊維鉄筋
コンクリート管
（ＪＳＷＡＳ　Ａ－8）
	標準管
	外　　　圧　　　管
	ＧＪＡ
	1種-70
	
	

	
	
	
	
	
	1種-90
	
	

	
	
	
	
	
	2種-70
	
	

	
	
	
	
	
	2種-90
	
	

	
	
	
	
	
	3種-70
	
	

	
	
	
	
	
	3種-90
	
	

	
	
	
	
	ＧＪＣ
	1種-70
	
	

	
	
	
	
	
	1種-90
	
	

	
	
	
	
	
	2種-70
	
	

	
	
	
	
	
	2種-90
	
	

	
	
	
	
	
	3種-70
	
	

	
	
	
	
	
	3種-90
	
	

	
	
	
	内　　　圧　　　管
	ＧＪＣ
	AW2
	1種-70
	
	

	
	
	
	
	
	
	1種-90
	
	

	
	
	
	
	
	AW4
	2種-70
	
	

	
	
	
	
	
	
	2種-90
	
	

	
	
	
	
	
	AW6
	3種-70
	
	

	
	
	
	
	
	
	3種-90
	
	


注：下水道推進工法用ガラス繊維鉄筋コンクリート管（ＪＳＷＡＳ　Ａ－8）で継手性能区分が同一で複数の登録管を製造している場合には、登録番号別（ＧＪＡ1、ＧＪＡ2、ＧＪＣ1、ＧＪＣ2、ＧＪＣ3、等別）に記入して下さい。

（様式4の6）
	申請時前一年間の生産実績
	管　　　　　　　　　　　種
	製　造　量

(ｔ)
	下水道用の割合

　　　　　(％)

	
	下水道推進工法用
ガラス繊維鉄筋
コンクリート管
（ＪＳＷＡＳ　Ａ－8）
	中押管
	外　　　　　 圧　　 　　　　管
	ＧＪＡ
	Ｓ
	
	

	
	
	
	
	
	Ｔ
	1種-70
	
	

	
	
	
	
	
	
	1種-90
	
	

	
	
	
	
	
	
	2種-70
	
	

	
	
	
	
	
	
	2種-90
	
	

	
	
	
	
	
	
	3種-70
	
	

	
	
	
	
	
	
	3種-90
	
	

	
	
	
	
	ＧＪＣ
	Ｓ
	
	

	
	
	
	
	
	Ｔ
	1種-70
	
	

	
	
	
	
	
	
	1種-90
	
	

	
	
	
	
	
	
	2種-70
	
	

	
	
	
	
	
	
	2種-90
	
	

	
	
	
	
	
	
	3種-70
	
	

	
	
	
	
	
	
	3種-90
	
	

	
	
	小　　　　　　　計
	
	

	
	合　　　　　　　　　　　　計
	
	

	生　　産　　能　　力　　（ｔ／月）
	
	

	合　　　　　　　　　　　計


	
	


注：下水道推進工法用ガラス繊維鉄筋コンクリート管（ＪＳＷＡＳ　Ａ－8）で継手性能区分が同一で複数の登録管を製造している場合には、登録番号別（ＧＪＡ1、ＧＪＡ2、ＧＪＣ1、ＧＪＣ2、ＧＪＣ3、等別）に記入して下さい。

（様式5）

材料内訳書
申請工場名：　　　　　　　　　　　　　　　工場　　　　　　　（令和　　年　　月　　日現在）

	材料名
	種類
	製造会社
	購入会社
	保管場所及び
保管方法

	セメント
	
	
	
	

	細骨材
	
	
	
	

	粗骨材
	
	
	
	

	混和材
（膨張材等）
	
	
	
	

	混和剤
（分散剤等）
	
	
	
	

	水
	
	
	
	

	鉄線・鉄筋
	
	
	
	

	耐アルカリ性
ガラスロービング
	
	
	
	

	脱型剤
	
	
	
	

	シール材
	
	
	
	

	鋼製カラー
ステンレスカラー
	
	
	
	

	型枠
	
	
	
	

	接着剤
	
	
	
	

	内張り材
	
	
	
	


注1．「種類」欄には、該当ＪＩＳ番号を（　）書きして下さい。

2．材料の受入れ検査の内容は別表「製造工程管理表」に記入して下さい。

（様式6）

外観、形状及び寸法検査成績書
	呼び径
項　目
	150
～350
	400
～900
	1,000
～1,800
	2,000
～2,400
	2,600
～3,000
	計
(不合格率)
(％)

	プレキャスト鉄筋コンクリート製品　附属書Ｃ(規定)暗きょ類推奨仕様Ｃ　２

下水道用鉄筋コンクリート管
	外　　　圧　　　管　　　1　　種
直　　　　　　　管　　　1　　種
	Ａ　形
	　　　
	　　　
	　　　
	
	
	 　　　 

（　　　）

	
	
	Ａ　形

(SUSｶﾗｰ形)
	　　　
	
	
	
	
	 　　　 

（　　　）

	
	
	Ｂ　形
	　　　
	　　　
	　　　
	
	
	 　　　 

（　　　）

	
	
	ＮＢ形
	　　　
	　　　
	
	
	
	 　　　 

（　　　）

	
	
	Ｃ　形
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	 　　　 

（　　　）

	
	
	ＮＣ形
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	 　　　 

（　　　）

	
	外　　圧　　管　　2　　種
直　　　　　管　　2　　種
	Ａ　形
	　　　
	　　　
	　　　
	
	
	 　　　 

（　　　）

	
	
	Ａ　形

(SUSｶﾗｰ形)
	　　　
	
	
	
	
	 　　　 

（　　　）

	
	
	Ｂ　形
	　　　
	　　　
	　　　
	
	
	 　　　 

（　　　）

	
	
	ＮＢ形
	　　　
	　　　
	
	
	
	 　　　 

（　　　）

	
	
	Ｃ　形
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	 　　　 

（　　　）

	
	
	ＮＣ形
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	 　　　 

（　　　）

	
	外圧管3種
直　管3種
	ＮＣ形
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	 　　　 

（　　　）

	
	内圧管
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	 　　　 

（　　　）

	
	異形管
	　　　
	　　　
	
	
	
	 　　　 

（　　　）


申請工場名：　　　　　　　　　工場（令和　　年　　月　　日～令和　　年　　月　　日1箇年）

注：欄内は、分母に検査本数（製造本数）、分子に不合格本数を記入して下さい。

（様式6の2）
	呼び径
項　目
	150
～350
	400
～900
	1,000
～1,800
	2,000
～2,400
	2,600
～3,000
	計
(不合格率)
(％)

	下水道推進工法用   鉄筋コンクリート管
	標　　　　　準　　　　　管
	外　　　　　圧　　　　　管
	JA
	1種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	1種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	2種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	2種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	JB
	1種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	1種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）


	
	
	
	
	2種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	2種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	3種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	3種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	JC
	1種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	1種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	2種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	2種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	3種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	3種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）


注1．欄内は、分母に検査本数（製造本数）、分子に不合格本数を記入して下さい。

2．下水道推進工法用鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別（ＪＡ-1、ＪＡ-2、ＪＡ-3、ＪＢ-1、ＪＢ-2、ＪＢ-4、ＪＣ-1、ＪＣ-2、ＪＣ-3、ＪＤ-1、ＪＤ-2、ＪＤ-3、ＪＤ-4等別）に記入して下さい。
（様式6の3）

	呼び径
項　目
	150
～350
	400
～900
	1,000
～1,800
	2,000
～2,400
	2,600
～3,000
	計
(不合格率)
(％)

	下水道推進工法用   鉄筋コンクリート管
	標　　　　　準　　　　　管
	外　　　圧　　　管
	JD
	1種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	1種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	2種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	2種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	3種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	3種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	内　　　圧　　　管
	AW2
	JA
	1種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	1種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）


	
	
	
	
	JB
	1種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	1種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JC
	1種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	1種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JD
	1種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	1種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	AW4
	JA
	2種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	2種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JB
	2種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	2種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）


注1．欄内は、分母に検査本数（製造本数）、分子に不合格本数を記入して下さい。

2．下水道推進工法用鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別（ＪＡ-1、ＪＡ-2、ＪＡ-3、ＪＢ-1、ＪＢ-2、ＪＢ-4、ＪＣ-1、ＪＣ-2、ＪＣ-3、ＪＤ-1、ＪＤ-2、ＪＤ-3、ＪＤ-4等別）に記入して下さい。
（様式6の4）

	呼び径
項　目
	150
～350
	400
～900
	1,000
～1,800
	2,000
～2,400
	2,600
～3,000
	計
(不合格率)
(％)

	下水道推進工法用鉄筋コンクリート管
	標　　　　　準　　　　　管
	内　　　　　圧　　　　　管
	AW4
	JC
	2種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	2種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JD
	2種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	2種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	AW6
	JB
	3種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	3種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JC
	3種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	3種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JD
	3種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	3種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	中押管 Ｓ
	内　　　外　　　圧　　　管
	JA 
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	JB 
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	JC 
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	JD 
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	中押管 Ｔ
	
	AW2
	JA
	1種-50
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JB
	
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JC
	
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JD
	
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）


注1．欄内は、分母に検査本数（製造本数）、分子に不合格本数を記入して下さい。

2．下水道推進工法用鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別（ＪＡ-1、ＪＡ-2、ＪＡ-3、ＪＢ-1、ＪＢ-2、ＪＢ-4、ＪＣ-1、ＪＣ-2、ＪＣ-3、ＪＤ-1、ＪＤ-2、ＪＤ-3、ＪＤ-4等別）に記入して下さい。
（様式6の5）
	呼び径
項　目
	150
～350
	400
～900
	1,000
～1,800
	2,000
～2,400
	2,600
～3,000
	計
(不合格率)
(％)

	下水道推進工法用鉄筋コンクリート管
	中　　押　　管　　 Ｔ
	内　　外　　圧　　管
	AW4
	JA
	2種-50
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JB
	
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JC
	
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JD
	
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	AW6
	JB
	3種-50
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JC
	
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JD
	
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）


注1．欄内は、分母に検査本数（製造本数）、分子に不合格本数を記入して下さい。

2．下水道推進工法用鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別（ＪＡ-1、ＪＡ-2、ＪＡ-3、ＪＢ-1、ＪＢ-2、ＪＢ-4、ＪＣ-1、ＪＣ-2、ＪＣ-3、ＪＤ-1、ＪＤ-2、ＪＤ-3、ＪＤ-4等別）に記入して下さい。
（様式6の6）

	呼び径
項　目
	150
～350
	400
～900
	1,000
～1,800
	2,000
～2,400
	2,600
～3,000
	計
(不合格率)
(％)

	鉄筋コンクリート管
下水道小口径管推進工法用
	標　　　　準　　　　管
	SJS
	1種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	1種-70
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	2種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	SJA
	1種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	1種-70
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	2種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	SJB
	1種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	1種-70
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	2種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	短　　　　管　　　　Ａ
	SJS
	1種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	2種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	SJA
	1種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	2種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	SJB
	1種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	2種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	短　　　　管　　　　Ｂ
	SJS
	1種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	2種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	SJA
	1種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	2種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	SJB
	1種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	2種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）


注1．欄内は、分母に検査本数、分子に不合格本数を記入して下さい。

2．下水道小口径管推進工法用鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別（SJS1、SJA1、SJA2、SJB1、SJB2等別）に記入して下さい。

（様式6の7）
	呼び径
項　目
	150
～350
	400
～900
	1,000
～1,800
	2,000
～2,400
	2,600
～3,000
	計
(不合格率)
(％)

	プレキャスト鉄筋
コンクリート製品
附属書Ｃ(規定)暗きょ類
推奨仕様C-１
	1　種
	
	
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	2　種
	
	
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	プレキャスト
プレストレスト
コンクリート製品
附属書Ｄ(規定)暗きょ類
推奨仕様D-1
	Ｓ　形
	
	
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	ＮＣ形
	
	
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	下水道用台付
鉄筋コンクリート管
	
	
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	合　　　　　　計
	
	
	
	
	
	　　　　

（　　　）


注：欄内は、分母に検査本数、分子に不合格本数を記入して下さい。

（様式6の8）

　　　　　　　　　　　　　　　　　（令和　　年　　月　　日～令和　　年　　月　　日1箇年）

	呼び径
項　目
	800
～1,000
	1,100
～1,800
	2,000
～3,000
	計
(不合率)
(％)

	下水道推進工法用ガラス繊維鉄筋コンクリート管
	標　　　　　　　　　　　　　準　　　　　　　　　　　　　管
	外　　　圧　　　管
	GJA
	1種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	   　　　 

（　　  　）

	
	
	
	
	1種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	   　　　 

（　　  　）

	
	
	
	
	2種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	   　　　 

（　　  　）

	
	
	
	
	2種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	   　　　 

（　　  　）

	
	
	
	
	3種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	   　　　 

（　　  　）

	
	
	
	
	3種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	   　　　 

（　　  　）

	
	
	
	GJC
	1種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	   　　　 

（　　  　）

	
	
	
	
	1種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	   　　　 

（　　  　）

	
	
	
	
	2種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	   　　　 

（　　  　）

	
	
	
	
	2種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	   　　　 

（　　  　）

	
	
	
	
	3種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	   　　　 

（　　  　）

	
	
	
	
	3種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	   　　　 

（　　  　）

	
	
	内　　圧　　管
	GJC
	AW2
	1種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	   　　　 

（　　  　）

	
	
	
	
	
	1種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	   　　　 

（　　  　）

	
	
	
	
	AW4
	2種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	   　　　 

（　　  　）

	
	
	
	
	
	2種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	   　　　 

（　　  　）

	
	
	
	
	AW6
	3種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	   　　　 

（　　  　）

	
	
	
	
	
	3種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	   　　　 

（　　  　）

	
	小　　　　計
	
	　　　　　
	　　　　　
	   　　　 

（　　  　）


注1．欄内は、分母に検査本数、分子に不合格本数を記入して下さい。

2．下水道推進工法用ガラス繊維鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別（GJA1、GJA2、GJC1、GJC2、GJC3等別）に記入して下さい。
（様式6の9）
	呼び径
　　　

項　目
	800
～1,000
	1,100
～1,800
	2,000
～3,000
	計
(不合格率)(％)

	下水道推進工法用ガラス繊維鉄筋コンクリート管
	中　　　　　　　　　　　　　　押　　　　　　　　　　　　　　管
	GJA
	Ｓ
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　　

（　　　　　）

	
	
	
	Ｔ
	1種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　　

（　　　　　）

	
	
	
	
	1種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　　

（　　　　　）

	
	
	
	
	2種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　　

（　　　　　）

	
	
	
	
	2種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　　

（　　　　　）

	
	
	
	
	3種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　　

（　　　　　）

	
	
	
	
	3種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　　

（　　　　　）

	
	
	GJC
	Ｓ
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　　

（　　　　　）

	
	
	
	Ｔ
	1種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　　

（　　　　　）

	
	
	
	
	1種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　　

（　　　　　）

	
	
	
	
	2種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　　

（　　　　　）

	
	
	
	
	2種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　　

（　　　　　）

	
	
	
	
	3種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　　

（　　　　　）

	
	
	
	
	3種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　　

（　　　　　）

	
	小　　　　計
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　　

（　　　　　）

	
	合　　　　計
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　　

（　　　　　）


注1．欄内は、分母に検査本数、分子に不合格本数を記入して下さい。

2．下水道推進工法用ガラス繊維鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別（GJA1、GJA2、GJC1、GJC2、GJC3等別）に記入して下さい。

（様式7）

外圧強さ試験成績書
	呼び径
項　目
	150
～350
	400
～900
	1,000
～1,800
	2,000
～2,400
	2,600
～3,000
	計
(不合格率)
(％)

	プレキャスト鉄筋コンクリート製品　附属書Ｃ(規定)暗きょ類推奨仕様Ｃ　２

下水道用鉄筋コンクリート管
	外　　　圧　　　管　　　1　　種　　
直　　　　　　　管　　　1　　種　　
	Ａ　形
	　　　
	　　　
	　　　
	
	
	 　　　 

（　　　）

	
	
	Ｂ　形
	　　　
	　　　
	　　　
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	ＮＢ形
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	ＮＣ形
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	外　　圧　　管　　2　　種
直　　　　　管　　2　　種
	Ａ　形
	　　　
	　　　
	　　　
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	Ｂ　形
	　　　
	　　　
	　　　
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	ＮＢ形
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	ＮＣ形
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	ＮＣ形
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	外圧管3種
直　管3種
	ＮＣ形
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	内圧管
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	異形管
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）


申請工場名：　　　　　　　　　工場（令和　　年　　月　　日～令和　　年　　月　　日1箇年）

注：欄内は、分母に検査本数、分子に不合格本数を記入して下さい。

（様式7の2）
	呼び径
項　目
	150
～350
	400
～900
	1,000
～1,800
	2,000
～2,400
	2,600
～3,000
	計
(不合格率)
(％)

	下水道推進工法用   鉄筋コンクリート管
	標　　　準　　　管
	外　　　圧　　　管
	JA
	1種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	1種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	2種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	2種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	JB
	1種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	1種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	2種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	2種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	3種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	3種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	JC
	1種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	1種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	2種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	2種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	3種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	3種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）


注1．欄内は、分母に検査本数（製造本数）、分子に不合格本数を記入して下さい。

2．下水道推進工法用鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別（ＪＡ-1、ＪＡ-2、ＪＡ-3、ＪＢ-1、ＪＢ-2、ＪＢ-4、ＪＣ-1、ＪＣ-2、ＪＣ-3、ＪＤ-1、ＪＤ-2、ＪＤ-3、ＪＤ-4等別）に記入して下さい。
（様式7の3）
	呼び径
項　目
	150
～350
	400
～900
	1,000
～1,800
	2,000
～2,400
	2,600
～3,000
	計
(不合格率)
(％)

	下水道推進工法用   鉄筋コンクリート管
	標　　　準　　　管
	外　　　圧　　　管
	JD
	1種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	1種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	2種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	2種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	3種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	3種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	内　　　圧　　　管
	AW2
	JA
	1種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	1種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JB
	1種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	1種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JC
	1種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	1種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JD
	1種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	1種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	AW4
	JA
	2種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	2種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）


注1．欄内は、分母に検査本数（製造本数）、分子に不合格本数を記入して下さい。

2．下水道推進工法用鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別（ＪＡ-1、ＪＡ-2、ＪＡ-3、ＪＢ-1、ＪＢ-2、ＪＢ-4、ＪＣ-1、ＪＣ-2、ＪＣ-3、ＪＤ-1、ＪＤ-2、ＪＤ-3、ＪＤ-4等別）に記入して下さい。
（様式7の4）
	呼び径
項　目
	150
～350
	400
～900

	1,000
～1,800
	2,000
～2,400
	2,600
～3,000
	計
(不合格率)
(％)

	下水道推進工法用鉄筋コンクリート管
	標　　　　　準　　　　　管
	内　　　　　圧　　　　　管
	AW4
	JB
	2種-50

	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	2種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JC
	2種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	2種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JD
	2種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	2種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	AW6
	JB
	3種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	3種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JC
	3種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	3種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JD
	3種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	3種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	中押管 Ｓ
	内　　　外　　　圧　　　管
	JA 
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	JB 
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	JC 
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	JD 
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	中押管 Ｔ
	
	AW2
	JA
	1種-50
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JB
	
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JC
	
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JD
	
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）


注1．欄内は、分母に検査本数（製造本数）、分子に不合格本数を記入して下さい。

2．下水道推進工法用鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別（ＪＡ-1、ＪＡ-2、ＪＡ-3、ＪＢ-1、ＪＢ-2、ＪＢ-4、ＪＣ-1、ＪＣ-2、ＪＣ-3、ＪＤ-1、ＪＤ-2、ＪＤ-3、ＪＤ-4等別）に記入して下さい。
（様式7の5）
	呼び径
項　目
	150
～350
	400
～900

	1,000
～1,800
	2,000
～2,400
	2,600
～3,000
	計
(不合格率)
(％)

	下水道推進工法用鉄筋コンクリート管
	中　　　押　　　管　　　 Ｔ
	内　　　外　　　圧　　　管
	AW4
	JA
	2種-50
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JB
	
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JC
	
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JD
	
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	AW6
	JB
	3種-50
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JC
	
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JD
	
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）


注1．欄内は、分母に検査本数（製造本数）、分子に不合格本数を記入して下さい。

2．下水道推進工法用鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別（ＪＡ-1、ＪＡ-2、ＪＡ-3、ＪＢ-1、ＪＢ-2、ＪＢ-4、ＪＣ-1、ＪＣ-2、ＪＣ-3、ＪＤ-1、ＪＤ-2、ＪＤ-3、ＪＤ-4等別）に記入して下さい。
（様式7の6）
	呼び径
項　目
	150
～350
	400
～900
	1,000
～1,800
	2,000
～2,400
	2,600
～3,000
	計
(不合格率)
(％)

	鉄筋コンクリート管
下水道小口径管推進工法用
	標　　　　準　　　　管
	SJS
	1種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	1種-70
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	2種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	SJA
	1種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	1種-70
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	2種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	SJB
	1種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	1種-70
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	2種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	短　　　　管　　　　Ａ
	SJS
	1種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	2種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	SJA
	1種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	2種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	SJB
	1種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	2種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	短　　　　管　　　　Ｂ
	SJS
	1種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	2種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	SJA
	1種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	2種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	SJB
	1種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	2種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　　

（　　　）


注1．欄内は、分母に検査本数、分子に不合格本数を記入して下さい。

2．下水道小口径管推進工法用鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別（SJS1、SJA1、SJA2、SJB1、SJB2等別）に記入して下さい。

（様式7の7）
	呼び径
項　目
	150
～350
	400
～900
	1,000
～1,800
	2,000
～2,400
	2,600
～3,000
	計
(不合格率)
(％)

	プレキャスト鉄筋
コンクリート製品
附属書Ｃ(規定)
暗きょ類
推奨仕様C-1
	1　種
	
	
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	2　種
	
	
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	プレキャスト
プレストレスト
コンクリート製品
附属書Ｄ(規定)
暗きょ類
推奨仕様D-1
	Ｓ　形
	
	
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	ＮＣ形
	
	
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	下水道用台付
鉄筋コンクリート管
	
	
	
	
	
	　　　　

（　　　）

	合　　　　　　計
	
	
	
	
	
	　　　　

（　　　）


注：欄内は、分母に検査本数、分子に不合格本数を記入して下さい。
（様式7の8）
　　　　　　　　　　　　　　　　　（令和　　年　　月　　日～令和　　年　　月　　日1箇年）

	呼び径
項　目
	800
 ～1,000
	1,100
 ～1,800
	2,000
   ～3,000
	計
(不合格率)(％)

	下水道推進工法用ガラス繊維鉄筋コンクリート管
	標　　　　　　　　　　　　　準　　　　　　　　　　　　　管
	外　　　圧　　　管
	GJA
	1種-70
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	1種-90
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	2種-70
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	2種-90
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	3種-70
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	3種-90
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	GJC
	1種-70
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	1種-90
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	2種-70
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	2種-90
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	3種-70
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	3種-90
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	内　　　圧　　　管
	GJC
	AW2
	1種-70
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	
	1種-90
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	AW4
	2種-70
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	
	2種-90
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	AW6

	3種-70
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	
	3種-90
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　

（　　　　）

	
	小　　　　　　計
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　 
	　　　　　

（　　　　）


注1．欄内は、分母に検査本数、分子に不合格本数を記入して下さい。

2．下水道推進工法用ガラス繊維鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別（GJA1、GJA2、GJC1、GJC2、GJC3等別）に記入して下さい。
（様式7の9）
	呼び径
　　　

項　目
	800
 ～1,000
	1,100
 ～1,800
	2,000
   ～3,000
	計
(不合格率)(％)

	下水道推進工法用ガラス繊維鉄筋コンクリート管
	中　　　　　　　　　　　　　　押　　　　　　　　　　　　　　管
	GJA

	Ｓ
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	Ｔ
	1種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	1種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	2種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	2種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	3種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	3種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	GJC
	Ｓ
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	Ｔ
	1種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	1種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	2種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	2種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	3種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	3種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	小　　　　　　計
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	合　　　　　　計
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）


注1．欄内は、分母に検査本数、分子に不合格本数を記入して下さい。

2．下水道推進工法用ガラス繊維鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別（GJA1、GJA2、GJC1、GJC2、GJC3等別）に記入して下さい。
（様式8）

内圧強さ試験成績書
	呼び径
項　目
	150
～350
	400
～900
	1,000
～1,800
	2,000
～2,400
	2,600
～3,000
	計
(不合格率)
(％)

	プレキャスト鉄筋コンクリート製品　附属書Ｃ(規定)

暗きょ類推奨仕様Ｃ　２（内圧管）
	Ａ　　　　　形
	2　Ｋ
	　　　
	　　　
	　　　
	
	
	　　　

（　　　）

	
	
	4　Ｋ
	　　　
	　　　
	　　　
	
	
	　　　

（　　　）

	
	
	6　Ｋ
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　

（　　　）

	
	Ｂ　　　　　形
	2　Ｋ
	　　　
	　　　
	　　　
	
	
	　　　

（　　　）

	
	
	4　Ｋ
	　　　
	　　　
	　　　
	
	
	　　　

（　　　）

	
	
	6　Ｋ
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　

（　　　）

	
	Ｎ Ｃ 形
	2　Ｋ
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　

（　　　）

	
	
	4　Ｋ
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　

（　　　）

	附属書Ｄ(規定)暗きょ類
推奨仕様Ｄ　１（内圧管）
レストコンクリート製品
プレキャストプレスト
	1　種
	
	　　　
	　　　
	
	
	　　　

（　　　）

	
	2　種
	
	　　　
	　　　
	　　　
	
	　　　

（　　　）

	
	3　種
	
	　　　
	　　　
	　　　
	
	　　　

（　　　）

	
	4　種
	
	　　　
	　　　
	　　　
	
	　　　

（　　　）

	
	5　種
	
	　　　
	　　　
	　　　
	
	　　　

（　　　）

	合　　　　　　計
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　

（　　　）


申請工場名：　　　　　　　　　工場（令和　　年　　月　　日～令和　　年　　月　　日1箇年）

注：欄内は、分母に検査本数、分子に不合格本数を記入して下さい。
（様式8の2）
	呼び径
項　目
	150
～350
	400
～900
	1,000
～1,800
	2,000
～2,400
	2,600
～3,000
	計
(不合格率)
(％)

	下水道推進工法用   鉄筋コンクリート管
	標　　準　　管
	内　　圧　　管
	JA
	AW2
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	AW4
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	JB
	AW2
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	AW4
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	AW6
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	JC
	AW2
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	AW4
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	AW6
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	JD
	AW2
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	AW4
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	AW6
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）


注1．欄内は、分母に検査本数（製造本数）、分子に不合格本数を記入して下さい。

2．下水道推進工法用鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別（ＪＡ-1、ＪＡ-2、ＪＡ-3、ＪＢ-1、ＪＢ-2、ＪＢ-4、ＪＣ-1、ＪＣ-2、ＪＣ-3、ＪＤ-1、ＪＤ-2、ＪＤ-3、ＪＤ-4等別）に記入して下さい。
（様式8の3）
	呼び径
項　目
	150
～350
	400
～900
	1,000
～1,800
	2,000
～2,400
	2,600
～3,000
	計
(不合格率)
(％)

	下水道推進工法用   鉄筋コンクリート管
	中　　　　　　押　　　　　　　管
	内　　　　外　　　　圧　　　　管
	JA
	AW2
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	AW4
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	JB
	AW2
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	AW4
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	AW6
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	JC
	AW2
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	AW4
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	AW6
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	JD
	AW2
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	AW4
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	AW6
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	下水道推進工法用ガラス繊維鉄筋コンクリート管
	標　　準　　管
	内　　圧　　管
	G

J
C
	AW2
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	AW4
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	AW6
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）


注1．欄内は、分母に検査本数（製造本数）、分子に不合格本数を記入して下さい。

2．下水道推進工法用鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別（ＪＡ-1、ＪＡ-2、ＪＡ-3、ＪＢ-1、ＪＢ-2、ＪＢ-4、ＪＣ-1、ＪＣ-2、ＪＣ-3、ＪＤ-1、ＪＤ-2、ＪＤ-3、ＪＤ-4等別）に記入して下さい。
（様式9）

水密性試験成績書
	呼び径
項　目
	150
～350
	400
～900
	1,000
～1,800
	2,000
～2,400
	2,600
～3,000
	計
(不合格率)
(％)

	下水道用鉄筋

コンクリート管
	Ａ　形

(SUSｶﾗｰ形)
	　　　
	
	
	
	
	　　　

（　　　）

	
	Ｂ　形

ＮＢ形
	　　　
	　　　
	　　　
	
	
	　　　

（　　　）

	
	ＮＣ形
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　

（　　　）

	
	
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　

（　　　）

	下水道推進
工法用鉄筋
コンクリート管
	ＪＡ
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　

（　　　）

	
	ＪＢ
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　

（　　　）

	
	ＪＣ
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　

（　　　）

	
	ＪＤ
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　

（　　　）

	下水道小口径管推進工法用鉄筋コンクリート管
	ＳＪＳ
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　

（　　　）

	
	ＳＪＡ
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　

（　　　）

	
	ＳＪＢ
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　

（　　　）

	下水道用台付
鉄筋コンクリート管
	　　　
	　　　
	　　　
	
	
	　　　

（　　　）


申請工場名：　　　　　　　　　工場（令和　　年　　月　　日～令和　　年　　月　　日1箇年）

	呼び径
項　目
	800
　　～1,200
	1,350
　　～1,800
	2,000
　　　～3,000
	計
(不合格率)(％)

	下水道推進工法用

ガラス繊維鉄筋コンクリート管
	ＧＪＡ
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　

（　　　　）

	
	ＧＪＣ
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　

（　　　　）


注1．欄内は、分母に検査本数（対の数）、分子に不合格本数（対の数）を記入して下さい。

2．下水道推進工法用鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別（JA1、JA2、JA3、JB1、JB2、JB-4、JC1、JC2、JC3、JD1、JD2、JD3、JD4等別）に記入して下さい。又、下水道小口径管推進工法用鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録館となる場合には、登録番号別（SJS1、SJA1、SJA2、SJB1、SJB2等別）に記入して下さい。又、下水道推進工法用ガラス繊維鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別（GJA1、GJA2、GJC1、GJC2、GJC3等別）に記入して下さい。

（様式9の2）

コンクリート圧縮強度試験成績書

申請工場名：　　　　　　　　　工場（令和　　年　　月　　日～令和　　年　　月　　日1箇年）

	呼び径
項　目
	150
～350
	400
～900
	1,000
～1,800
	2,000
～2,400
	2,600
～3,000
	計
(不合格率)
(％)

	下水道推進工法用   鉄筋コンクリート管
	標　　　　　　準　　　　　　管
	外　　　　　　圧　　　　　　管
	JA
	1種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	1種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	2種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	2種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	JB
	1種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	1種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	2種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	2種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	3種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	3種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	JC
	1種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	1種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	2種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	2種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	3種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	3種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）


注1．欄内は、分母に検査本数（製造本数）、分子に不合格本数を記入して下さい。

2．下水道推進工法用鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別（ＪＡ-1、ＪＡ-2、ＪＡ-3、ＪＢ-1、ＪＢ-2、ＪＢ-4、ＪＣ-1、ＪＣ-2、ＪＣ-3、ＪＤ-1、ＪＤ-2、ＪＤ-3、ＪＤ-4等別）に記入して下さい。
（様式9の3）
	呼び径
項　目
	150
～350
	400
～900
	1,000
～1,800
	2,000
～2,400
	2,600
～3,000
	計
(不合格率)
(％)

	下水道推進工法用   鉄筋コンクリート管
	標　　　　　準　　　　　管
	外　　　　圧　　　　管
	JD
	1種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	1種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	2種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	2種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	3種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	3種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	内　　　　圧　　　　管
	AW2
	JA
	1種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	1種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JB
	1種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	1種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JC
	1種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	1種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JD
	1種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	1種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）


注1．欄内は、分母に検査本数（製造本数）、分子に不合格本数を記入して下さい。

2．下水道推進工法用鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別（ＪＡ- 1、ＪＡ-2、ＪＡ-3、ＪＢ-1、ＪＢ-2、ＪＢ-4、ＪＣ-1、ＪＣ-2、ＪＣ-3、ＪＤ-1、ＪＤ-2、ＪＤ-3、ＪＤ-4等別）に記入して下さい。
（様式9の4）
	呼び径
項　目
	150
～350
	400
～900
	1,000
～1,800
	2,000
～2,400
	2,600
～3,000
	計
(不合格率)
(％)

	下水道推進工法用   鉄筋コンクリート管
	標　　　　　　準　　　　　　管
	内　　　　　　圧　　　　　　管
	AW4
	JA
	2種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	2種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JB
	2種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	2種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JC
	2種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	2種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JD
	2種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	2種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	AW6
	JB
	3種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	3種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JC
	3種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	3種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JD
	3種-50
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	
	3種-70
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	中　押　管 Ｓ
	内　外　圧　管
	JA 
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	JB 
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	JC 
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	JD 
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）


注1．欄内は、分母に検査本数（製造本数）、分子に不合格本数を記入して下さい。

2．下水道推進工法用鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別（ＪＡ-1、ＪＡ-2、ＪＡ-3、ＪＢ-1、ＪＢ-2、ＪＢ-4、ＪＣ-1、ＪＣ-2、ＪＣ-3、ＪＤ-1、ＪＤ-2、ＪＤ-3、ＪＤ-4等別）に記入して下さい。
（様式9の5）
	呼び径
項　目
	150
～350
	400
～900
	1,000
～1,800
	2,000
～2,400
	2,600
～3,000
	計
(不合格率)
(％)

	下水道推進工法用鉄筋コンクリート管
	中　　　押　　　管　　　 Ｔ
	内　　　外　　　圧　　　管
	AW2
	JA
	1種-50
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JB
	
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JC
	
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JD
	
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	AW4
	JA
	2種-50
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JB
	
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JC
	
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JD
	
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	AW6
	JB
	3種-50
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JC
	
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）

	
	
	
	
	JD
	
	
	
	　　　
	　　　
	　　　
	　　　　

（　　　）


注1．欄内は、分母に検査本数（製造本数）、分子に不合格本数を記入して下さい。

2．下水道推進工法用鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別（ＪＡ-1、ＪＡ-2、ＪＡ-3、ＪＢ-1、ＪＢ-2、ＪＢ-4、ＪＣ-1、ＪＣ-2、ＪＣ-3、ＪＤ-1、ＪＤ-2、ＪＤ-3、ＪＤ-4等別）に記入して下さい。
（様式9の6）
	呼び径
項　目
	150
～350
	400
～900
	1,000
～1,800
	2,000
～2,400
	2,600
～3,000
	計
(不合格率)
(％)

	鉄筋コンクリート管
下水道小口径管推進工法用
	SJS
	1種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　

（　　　）

	
	
	1種-70
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　

（　　　）

	
	
	2種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　

（　　　）

	
	SJA
	1種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　

（　　　）

	
	
	1種-70
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　

（　　　）

	
	
	2種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　

（　　　）

	
	SJB
	1種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　

（　　　）

	
	
	1種-70
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　

（　　　）

	
	
	2種-50
	　　　
	　　　
	
	
	
	　　　

（　　　）


注1．欄内には、分母に検査個数、分子に不合格個数を記入して下さい。

2．下水道小口径管推進工法用鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別（SJS1、SJA1、SJA2、SJB1、SJB2等別）に記入して下さい。
（様式9の7）

	呼び径
項　目
	800

～1,000
	1,100

～1,800
	2,000

　～3,000
	計
(不合格率)(％)

	下水道推進工法用ガラス繊維鉄筋コンクリート管
	標　　　　　　　　　　　　　準　　　　　　　　　　　　　管
	外　　　　　圧　　　　　　管
	GJA
	1種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	1種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	2種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	2種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	3種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	3種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	GJC
	1種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	1種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	2種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	2種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	3種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	3種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	内　圧　管
	GJC
	AW2
	1種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	
	1種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	AW4
	2種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	
	2種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	AW6
	3種-70
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	
	
	
	
	3種-90
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）

	
	小　　　　計
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　
	　　　　　

（　　　　）


注1．呼び径欄には、配合種類の範囲を記入して下さい。

2．欄内には、分母に検査個数、分子に不合格個数を記入して下さい。

3．下水道推進工法用ガラス繊維鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別（GJA1、GJA2、GJC1、GJC2、GJC3等別）に記入して下さい。
（様式9の8）
	呼び径
　　　

項　目
	800

～1,000
	1,100

～1,800
	2,000

　～3,000
	計
(不合格率)(％)

	下水道推進工法用ガラス繊維鉄筋コンクリート管
	中　　　　　　　　　　　　　　押　　　　　　　　　　　　　　管
	GJA

	Ｓ
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　

（　　　　）

	
	
	
	Ｔ
	1種-70
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　

（　　　　）

	
	
	
	
	1種-90
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　

（　　　　）

	
	
	
	
	2種-70
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　

（　　　　）

	
	
	
	
	2種-90
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　

（　　　　）

	
	
	
	
	3種-70
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　

（　　　　）

	
	
	
	
	3種-90
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　

（　　　　）

	
	
	GJC
	Ｓ
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　

（　　　　）

	
	
	
	Ｔ
	1種-70
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　

（　　　　）

	
	
	
	
	1種-90
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　

（　　　　）

	
	
	
	
	2種-70
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　

（　　　　）

	
	
	
	
	2種-90
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　

（　　　　）

	
	
	
	
	3種-70
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　

（　　　　）

	
	
	
	
	3種-90
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　

（　　　　）

	
	小　　　　　　計
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　

（　　　　）

	
	合　　　　　　計
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　
	　　 　　

（　　　　）


注1．呼び径欄には、配合種類の範囲を記入して下さい。

2．欄内には、分母に検査個数、分子に不合格個数を記入して下さい。

3．下水道推進工法用ガラス繊維鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別（GJA1、GJA2、GJC1、GJC2、GJC3等別）に記入して下さい。

（別記様式第5）
社内規格内容書
申請工場名：　　　　　　　　　　　　　工場　　　　　　　　　（令和　　年　　月　　日現在）
	規格範囲
	規格名
	規格の内容
	原案作成者
	決裁者

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


（別記様式第6）
製造工程図
申請工場名：　　　　　　　　　　　　　工場　　　　　　　　　（令和　　年　　月　　日現在）
	

	製造工程管理表
	　別紙のとおり


注1．各工程（材料の受入れを含む。）には、工程番号を付して下さい。
2．各工程の管理項目等については、製造工程管理表に記入して下さい。
（別記様式第7）
工場平面図
申請工場名：　　　　　　　　　　　　　工場　　　　　　　　　（令和　　年　　月　　日現在）
	


（別記様式第8）
工場内設備配置図
申請工場名：　　　　　　　　　　　　　工場　　　　　　　　　（令和　　年　　月　　日現在）
	


（別記様式第9）
工場組織図
申請工場名：　　　　　　　　　　　　　工場　　　　　　　　（令和　　年　　月　　日現在）
	


（別表の1）

型枠内訳表
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（令和　　年　　月　　日）

	項　目

呼び径
	下水道用鉄筋コンクリート管　直管
プレキャスト鉄筋コンクリート製品
附属書Ｃ(規定)暗きょ類推奨仕様C-2
	下水道推進工法用鉄筋コンクリート管
下水道小口径管推進工法用鉄筋コンクリート管
	プレキャストプレストレスト
コンクリート製品附属書Ｄ(規定)
暗きょ類推奨仕様D-1
	記入上の
注意事項

	
	Ａ形
	Ｂ形
	ＮＢ形
	Ｃ形
	ＮＣ形
	標準管
	中押管
	Ｓ形
	Ｃ形
	ＮＣ形
	注1．認定(申請)範囲内の型枠数を記入してさい。

2．「工場管理」欄には、工場が型枠を管理している場合の所有数を、又、「会社管理」欄には、工場単位でなく会社全体で管理している場合の会社の所有数を記入してさい。

3．他社又は他工場から型枠を借用して製造する場合、備考欄にその呼び径と借用先を記入して下さい。

4．下水道推進工法用鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別(ＪＡ1、ＪＡ2、ＪＡ3、ＪＢ1、ＪＢ2、ＪＢ4、ＪＣ1、ＪＣ2、ＪＣ3、ＪＤ1、ＪＤ2、ＪＤ3、ＪＤ4等別)に記入して下さい。又、下水道小口径管推進工法用鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別(ＳＪＳ1、ＳＪＡ1、ＳＪＡ2、ＳＪＢ1、ＳＪＢ2等別)に記入して下さい。

5．下水道推進工法用ガラス繊維鉄筋コンクリート管で継手性能区分が同一で複数の登録管となる場合には、登録番号別(ＧＪＡ1、ＧＪＡ2、ＧＪＣ1、ＧＪＣ2、ＧＪＣ3等別)に記入して下さい。

	
	
	
	
	
	
	ＪＡ（SJS）
	ＪＢ（SJA）
	ＪＣ（SJB）
	ＪＤ
	ＪＡ
	ＪＢ
	ＪＣ
	ＪＤ
	
	
	
	

	
	工場

管理
	会社

管理
	工場

管理
	会社

管理
	工場

管理
	会社

管理
	工場

管理
	会社

管理
	工場

管理
	会社

管理
	工場

管理
	会社

管理
	工場

管理
	会社

管理
	工場

管理
	会社

管理
	工場管理
	会社
管理
	工場

管理
	会社

管理
	工場

管理
	会社

管理
	工場

管理
	会社

管理

	工場
管理
	会社
管理
	工場

管理
	会社

管理
	工場

管理
	会社

管理
	工場

管理
	会社

管理
	

	　150
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	　200
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	　250
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	　300
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	　350
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	　400
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	　450
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	　500
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	　600
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	　700
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	　800
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	　900
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1,000
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1,100
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1,200
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1,350
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1,500
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1,650
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1,800
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2,000
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2,200
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2,400
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2,600
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2,800
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3,000
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	合　計
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	備　考
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


（別表の2）

型枠内訳表
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（令和　　年　　月　　日）

	項　目

呼び径
	プレキャスト鉄筋
コンクリート製品附属書Ｃ(規定)
暗きょ類推奨仕様C-1
	下水道用鉄筋コンクリート管（異形管）
	下水道用鉄筋
コンクリート卵形管
	下水道用台付鉄筋コンクリート管
	下水道推進工法用ガラス繊維
鉄筋コンクリート管
	備　考

	
	1　　種
	2　　種
	Ｔ字管
	Ｙ字管
	曲　　管
	支　　管
	直　　管
	直　　管
	標準管
	中押管
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ＧＪＡ
	ＧＪＣ
	ＧＪＡ
	ＧＪＣ
	

	
	工場
管理
	会社
管理
	工場
管理
	会社
管理
	工場
管理
	会社
管理
	工場
管理
	会社
管理
	工場
管理
	会社
管理
	工場
管理
	会社
管理
	工場
管理
	会社
管理
	工場
管理
	会社
管理
	工場
管理
	会社
管理
	工場
管理
	会社
管理
	工場
管理
	会社
管理
	工場
管理
	会社
管理
	

	　150
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	　200
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	　250
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	　300
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	　350
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	　400
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	　450
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	　500
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	　600
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	　700
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	　800
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	　900
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1,000
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1,100
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1,200
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1,350
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1,500
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1,650
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1,800
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2,000
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2,200
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2,400
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2,600
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2,800
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3,000
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	合　計
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	備　考
	
	
	
	
	Ｕ形とＶ形の区分を記入して下さい。
	Ａ、Ｂ、Ｃの区分を記入して下さい。
	
	
	
	
	
	
	


（別　表）

製造工程管理表
申請工場名：　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　工場　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（令和　　年　　月　　日現在）

	工程

№
	工程名
	管理項目
	品質特性
	ロットの大きさ

（頻　度）
	担当部門
	関連社内規格名
	記録の名称

	
	
	
	
	
	
	
	


認定番号第　　　　　号





更 新


変 更
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